Instruktion
Montage von RA-N Ventilgehdusen und
RLV Riicklaufverschraubungen mit Pressfit-Anschliissen

1. Alle benotigten Werkzeuge sollten
griffbereit sein.

2. Stellen Sie sicher, dass entspre-
chend den Hersteller-angaben von
Presswerkzeugen ausreichend Platz
vorhanden ist, um die Installation
korrekt durchfiihren zu kénnen.
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3. Fuhren Sie die Montage des 4. Fuhren Sie die Montage der
Ventilanschlussnippels am Pressfit-Rlcklaufverschrau-
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. Langen Sie das Rohr mittels eines
Rohrschneiders rechtwinklig ab.
Benutzen Sie keine Sdge oder
andere Werkzeuge, die Beschadi-
gungen am Rohrende hinterlassen
kénnten.

. Entgraten Sie das Rohr

- innen und auf3en.

. Uberpriifen Sie, ob der O-Ring
korrekt platziert ist in der inneren
Auskehlung im Pressfit-Ventil.

. Fihren Sie das Rohr 22 mm in die

Pressmuffe des Ventilgehduse ein
und markieren Sie das Rohr an
dieser Stelle.

. Achten Sie auf eine korrekte, mitti-
ge Platzierung der Pressfit-Ventile
in der Pressbacke.

Achten Sie dabei auf Sauberkeit
innerhalb des Pressbereichs und
verwenden Sie keine 6lhaltigen
Gleitmittel.

10. Uberpriifen Sie, ob das Rohr wih-

rend der Pressung entsprechend
der vorgenommenen Markierung
zusammengedriickt wurde. Wenn
alle Installationen an der Anlage
durchgefihrt sind, wird die
Druckprobe durchgefiihrt und die
Anlage gespult und gefllt.

11. Fuhren Sie die Voreinstellung am

Ventilgehduse durch.

12. Installieren Sie das Fuihlerelement.
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